Apprendistato professionalizzante

Formazione formale tecnico professionale AGENZIA DEL LAVORO

Titolo modulo

Durata - ore

Figura professionale

Prerequisiti Formativi

Prestazione attesa
al termine del modulo

Contenuti

Metodologie didattiche

Modalita di verifica
della prestazione
attesa

GESTIRE PROGRAMMI NEI DIVERSI LINGUAGGI DI
PROGRAMMAZIONE DEI PLC

32 Codice META511

Operatore agli impianti automatizzati [25]

[META510] Eseguire la manutenzione ordinaria di un impianto
automatizzato

Gestire i PLC con diversi linguaggi di programmazione

Architettura dei controlli logici programmabili (PLC); operazioni con
segnali digitali

Ingressi di un PLC: pulsante, finecorsa, sensore di posizione, sensore di
velocita, ecc

Uscite di un PLC: teleruttori, lampadine di segnalazione, ecc
Installazione e manutenzione di un controllo programmabile

Funzioni

Uso del pacchetto di programmazione su PC

Simulazione con test di programma, ricerca guasti, blocchi di
programma, segnali di allarme

Metodologia Dimostrazione ed esercitazione pratica con supervisione
prevalente in laboratorio informatica con software di
simulazione/applicazione

Metodologie Lezione frontale con video-proiezioni
di prossimita Studio di casi reali o simulati in laboratorio

Osservazione con griglia del compito assegnato (test di programma, ricerca guasti,
blocchi di programma, segnali di allarme e l'identificazione delle loro cause)



(orrelazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Competenza

Abilita

Conoscenze

1. Operazione su impianti automatizzati

Gestire macchine e/o impianti automatizzati in base alle procedure
prestabilite e rispettando le normative di sicurezza del lavoro e di tutela
ambientale

Applicare le hormative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela
ambientale

Utilizzare supporti informatici

Rispettare lo standard di utilizzo delle macchine automatiche e/o impianti
automatizzati

Valutare le caratteristiche del materiale rispetto alla lavorazione/ trasformazione
Rilevare dove e come si manifestano difetti e malfunzionamenti

Segnalare difetti e malfunzionamenti

Relazionarsi con i colleghi per la trasmissione di informazioni sulla produzione,
sul funzionamento delle macchine ed impianti

Normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale
e la loro applicazione nella produzione con macchine automatiche ed
impianti automatizzati

Tipologie, caratteristiche e funzioni delle macchine automatiche e degli
impianti automatizzati, di attrezzature, strumenti ed utensili negli impianti
automatizzati

Principi di funzionamento delle macchine automatiche e degli impianti
automatizzati, di attrezzature, strumenti ed utensili negli impianti
automatizzati

Tipologie, caratteristiche e possibile cause dei difetti e malfunzionamenti
delle macchine automatiche e degli impianti automatizzati
Caratteristiche e funzionamento dei programmi di gestione delle
macchine automatiche e degli impianti automatizzati

Basi di software applicativo
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